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01
Az Iparagak




Teljes gazzal!
2,5tonnaval 5 tengellyel minden iparag réeszere.

T R r' | il

Mindségi maras: Ha optimalis eredményekrél van szd, akkor tobbnyire Hermle-gépek allnak a kozéppontban. A mar kozmondasos
Hermle-precizitasnak és a hozza kapcsolddo eljarasi tanacsadasnak és projektmanagementnek koszonhetéen szinte minden kulcs-
fontossagu iparag gépipari partneréve valtunk: a nagy, komplex szerkezeti egységektdl kezdve egészen a high-tech tertleteken a4

alkalmazott legkisebb alkatrészekig. Sokrét(i alkalmazhatosag, kompromisszummentes eredmény - egyszer(ien Hermle.
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01
Az iparagak

A Hermle minden iparagban otthon van. Nalunk mindenkor a maximalis precizitas és

az biztonsagos eljarassal végzett megmunkalas all az elétérben. Gépeink a mindennapi
hasznalatra készultek - a termelésben sorba kapcsolt linearis cellakként és a mihelyekben
hasznalt stand-alone-gépekként egyarant.

Aulogyartas

Pt Il
Motor- és versenysport (8]s]




Gépgyarlas - W Cyogyadszalitechnologia
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0?2
A megmunkalokozpontok

.




Precizios eromuvek!

Mindig az eredeti jelenik meg elészor. Még akkor is, ha gyakran masoltak és soha el nem érték, az
csak a Hermle cégnél létezik. Mi az elsé pillanattol kezdve az 5-tengelyes megmunkalas partjan
allunk, és mar a kilencvenes évek kozepén felismertlk, hogy ez a jové sikeres modellje. Azota
folyamatosan tokéletesitettlik a technologiat és allandoan bévitettik gépeink valasztékat.
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0?2
A megmunkalokozpontok

Ergondmia, kompakt kivitel, mihely-alkalmassag, precizitas, megbizhatosag,
hosszu élettartam. Szamunkra ezek nem Ures frazisok, hanem pontosan
azok a tulajdonsagok, amelyek minden egyes géptinket jellemzik. Es azok is
maradnak még sok termeléssel eltoltott év utan is.

A C-tengelyekben csigahajtasokat vagy szervohajtasokat hasznalunk. Az
A-tengelyek, a munkadarab sulyatol és a sziikséges dinamikatol figgden,
kialakithatok egyedi vagy tandem-hajtasokként. Az MT-modellekkel pedig
5-tengelyes technolégiaval On mind szimultan marast, mind pedig szimultan
esztergalast végezhet.

A Hermle-megmunkaldkozpontok tengely-koncepciojuknak és a donthetd
korasztal integralasi madjanak koszonhetden igen nagy zavarkor-atmeérével
rendelkeznek. Ezért azok - a gép feldllitasi fellletéhez viszonyitva - igen. nagy
munkadarabok megmunkalasara alkalmasak. Ezen a téren az 6sszes modell
még a 0" - +/-90%-0s dontési tartomanyt is messze tulszarnyalhatja.
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02.1
HIGH-PERFORMANCE-LINE

A LEGJOBB AZ ON MARO MEGMUNKALASAIHOZ

teljesitmeény! megmunkalokozpontokat minden hightech-ipardgnak a nemzetkozi piacon.
Akar egyedul &l gép, akar automatizalt berendezés vagy lancolt gyartosor, a mi gépeink
alljdk a versenyt.

Mozgastartomany (mm-ben):

350 x440 x 330 450 x 600 x 330

Test: @320 /H265 : Test: @450 /H370 .
Elfordulé merel: 8610 T Elfordulé mérel: 3610 T

A maximalisan megmunkalhatd munkadarabtesteket az egységesség érdekében O° és -90%os dontési szog esetén abrazoltuk. A dontési szogek a C gyartasi sorozat valamennyi
modelljénél messze meghaladjak a 0%ot, ill. a 90™ot.



C42/C42UMT

Mozgastartomany (mm-ben):

—_—

800 x 800 x 550 =—

650 x 650 x 500 -

Test: 0650 /H420 -

Test: 0800 /H560 e
Elforduld mérel: 0990 ==

Elfordulo merel: B840 -



Mozgastartomany (mm-ben):

1000x 1100x 750

1200x 1300x900 |

Test: 0 1000/ H810 Test: 0 1200 /H900 =

Elforduld méret-01290 | Elforduld mérek- 0 1400 S .

12
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02.2
PERFORMANCE-LINE

OSSZEHANGOLT DINAMIKA A KIVALO PRECIZITAS MELLETT

A Performance Line-nal a Hermle olyan, nagy precizitasi megmunkalokozpontokat kinal,
amelyeknél a modellek csak a felszereltség tekintetében nyujtanak kevesebbet a HIGH
PERFORMANCE LINE berendezéseknél.

Mozgastartomany (mm-ben):

600 x550x 450 850x700x 500

Test: @ 450 /H355 Test 0 650 /H500
Elfordulo merel: @ 770 Elfordulo meéret: O 885



Mozgastartomany (mm-ben):

1050 x900 x 600

Test: 1 900/H600

Elfordulo meéret: @ 1 1 0







A mega méret(i megmunkalokozpont, amellyel 2500 kg-ig MUSZAKI ADATUK

végezhetd 5-tengelyes megmunkalas és akar @ 1400 mm-es
elforduld méret is rendelkezésre all, valamint nagy forgato-
nyomatéku vagy nagy fordulatszamu hightech-orsokkal van
felszerelve. A C 62 modell is alap nélkul ker(l felllitasra és a
szallitashoz nem kell szétszerelni.

, X-Y-Z mozgastartomany:
Munkadarab-meéretek 1200 - 1300 - 900 mm
D 1200 x 900 mm )

Fordulatszam: 9000/ 14000 /
18000 ford/perc

Gyorsjaral linearisan X-Y-Z:
50 m/perc

Vezerlo: TNC 640 /58400 sl

Dontheld koraszlalok:

. Torque-hajtasu asztalok: 0900 /0 1350 x 1100 mm:
5-fengelyes maras: max. 2500 kg Déntési fartomany: +/-130°

5-tengelyes MT eszk elfgallals-' max. 1500 kg A-tengely fordulatszéma: 15 ford/perc
5-tengelyes MT maras: max. 2500 kg C-tengely fordulatszéma: 30 ford/perc

Aszlalterhelheldseg max.: 2500 kg

C 62 U MT dynamic

Déntheté kéraszlal:

Torque-hajtasu asztal: 0 1200 mm
Déntési lartomany: +/-130°
A-tengely fordulatszama: 15 ford/perc
C-fengely fordulatszama: 400 ford/perc

Aszlalterhelheldség
esztergdlasnal max.: 1500 kg

Aszlalterhelheldség
MEICEREINIELS 2500 kg







AC52UésaC52UMT modellekkel és azok donthetd
korasztal valtozataival On akar 2000 kg sulyd munkadarabokat
is megmunkalhat 5-tengelyes technolégiaval szimultan modon
és a megkovetelt pontossag betartasaval; ez nagy kihivast
jelent a gép-dinamika szamara, de egy Hermle-gépnek nem okoz
problémat. Mard-/esztergakozpont kivitelben is kaphatok.

Munkadarab-meéretek
O 1000 x 810 mm

5-tengelyes maras:
5-tengelyes MT esztergalas:
5-tengelyes MT maras:

max. 2000 kg
max. 1000 kg
max. 2000 kg

MUSZAKI ADATOK

X-Y-Z mozgastartomany:

Fordulalszam:

1000- 1100 - 750 mm

9000 /14000 /
18000 ford/perc

Gyorsjaral linearisan X-Y-Z:

Vezerlo:

Déntheld korasztalok:
Torque-hajfasu asztalok:
Dénleési larfomany:
A-tengely fordulalszama:
C-tengely fordulalszama:
Asztalterhelhetéseg max.:

C 52 UMT dynamic

Déntheté koraszlal:
Torque-hajlasu asztal:
Ddénlési lartomany:
A-lengely fordulatszama:
C-tengely fordulatszama:

Aszlalterhelheléseg
eszltergalasnal max.:

Aszlalterhelheléseg
marasnal max.:

60-60-55 m/perc

TNC640 /58400 sl

0700 /0 1150 x 900 mm
+100°/-130°

20 ford/perc

30 ford/perc

2000 kg

0 1000 mm
+100°/-130°
20 ford/perc
500 ford/perc

1000 kg

2000 kg

19
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C 42/MT




A rendkivil dinamikus megmunkalokozpont, amely még MUSZA KI ADATUK

kovetkezetesebben az 5-tengelyes / 5-oldalas megmunkalashoz
lett kialakitva. Rengeteg elényos tulajdonsaga rendkivl
pontos és gazdasagos alkatrészgyartast tesz lehetéve.

A legkUlonboz6ébb automatizalasi megoldasok a sokszorosara
novelik a gép alkalmazasi spektrumat.

: X-Y-Z mozgastartomany:
Munkadarab-meéretek 800-800- 550 mm
D 800 x 560 mm :
Faordulatszam: 15000 / 18000/ 25000 /
42000 ford/perc

Gyorsjaral linearisan X-Y-Z [dinamika):
45 (60)- 45 (60) - 40 (60) m/perc

Vezerlo: TNC 640 /58400 sl

Merev felfogbasztal: 1050 x 805 mm
Aszlalterhelhetdség max.: 2000 kg

5-tengelyes maras: max. 1400 kg

5-tengelyes MT eszlergalas: max. 700 kg Déntheld kérasztalok:

5+ eng EIg es MT maras: max. 1400 kg Csigahajtasu asztalok: 0440 mm 0800 x 630 mm
Dénteési lartomany: +/-130° +/-130°

- A-tengely fordulalszama; 25 ford/perc 15 ford/perc

Munk adafab mEferEk C-tengely fordulatszama: 30 ford/perc 25 ford/perc

800 x 800 x 550 mm Aszlalterhelhetéség max.: 450 kg 850kg
Torque-hajtasu asztalok: 0440 mm 0800 x 630 mm
Dénteési lartomany: +/-130° +/- 130°
A-tengely fordulalszama: 55 ford/perc 25 ford/perc
C-tengely fordulatszama: 65 ford/perc 65 ford/perc
Aszlalterhelheléség max.: 450 kg 1400 kg

C 42 U MT dynamic dénltheld kraszlal:

Torque-hajtasu asztal: 0 750 mm
3-tengelyes maras: max. 2000 kg Déntési tartomany: +/-130°
A-tengely fordulalszama: 25 ford/perc
C-fengely fordulatszama: 800 ford/perc

Aszlalterhelheldseg
eszlergalasnal max.: 700 kg

Aszlalterhelheldség
marasnal max.: 1400 kg







A C 32 tipusu univerzalis megmunkalokozpont az épitékocka-
elv szerint modulokbdl minden alkalmazasi célra kialakithato.

lgazi konstrukcids csodaként madositott portalallvanyos épitési

modban és az eljaras-optimalizalasra szolgald szamos opcidval

Uj mércét allit fel az 5-tengelyes megmunkalasban.

Munkadarab-meéretek
D650 x 420 mm

5-tengelyes maras: max. 1000 kg

Munkadarab-meéretek
650 x 650 x 500 mm

3-tengelyes maras:

max. 1500 kg

MUSZAKI ADATOK

X-Y-Z mozgastarfomany:
650-650 - 500 mm

Fordulalszam:

15000/ 18000 /

25000 /42000 ford/perc

Gyorsjaralt linedrisan X-Y-Z [dinamika):
45 (60) - 45 (60) - 40 (60] m/perc

Vezerlo:

TNC 640 /58400 sl

Merev felfogoasztal:so0o x 665 mm

Aszlalterhelheldség max.:

1500 kg

Dontheld kdraszlalok:
0 320 mm / 8450 x 360 mm

Csigahajtasu aszlalok:
Ddntési lartomany:
A-tengely fordulatszama:
C-tengely fordulatszama:
Aszlalterhelheldség max.:

Csigahajtasu aszlalok:
Ddntési lartomany:
A-tengely fordulalszama:
C-tengely fordulatszama:
Aszlalterhelheldség max.:

Torque-hajtasu asztalok:
Ddntési tartomany:
A-tengely fordulalszama:
A-tengely fordulalszama:
Aszlalterhelhetéség max.:

*tandem-hajtas eseféen

+/-130°
25 ford/perc
40 ford/perc
300 kg

p650x540mm
+/-130°

25 ford/perc
30 ford/perc
600 kg

0320 mm
+/-130°

25/55* ford/perc
80 ford/perc
200 kg

0650x540 mm
+/-130°

25 ford/perc
65 fard/perc
600/1000* kg
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Minden kivansagnak eleget tevé rugalmassag: Mindegy, hogy MUSZA KI ADATUK

3-tengelyes vagy 5-tengelyes gépként, hogy mihelyprogra-
mozassal az egyedi gyartasban vagy teljesen automatizalva
egy turn-key projektbe integralva alkalmazzak-e -a C 22

modell jelenti a megoldast. Ugyanigy, mint az asztalvaltoza-
toknal és a felallitasi lehetéségeknél mutatott rugalmassaga.

) X-Y-Z mozgastartomany:
Munkadarab-méreltek 450-600 - 330 mm
0450 x 370 mm .

Fordulatszam: 15000/ 18000/25000 /
30000 / 42000 ford/perc

Gyorsjaral linearisan X-Y-Z [dinamika):
30 (50) m/perc

Vezerlo: TNC640/5840D0 5!

Merev felfogoasztal: 600 x630 mm
Aszlalterhelheléség max.: 750 kg

Dénthel6 kérasztalok:
5-tengelyes maras: max. 300 kg Csigahajtdst asztal: 0320 mm / B8 450 x 360 mm
Dontesi lartomany: +/-135°

A-tengely fordulalszama: 25 ford/perc
C-tengely fordulatszama: 40 ford/perc

Munkadarab-méretek
450 x 600 x 330 mm Asztalterhelhetdéseg max.: 300 kg

Torque-hajtasu asztal: 0 320 mm
Dontesi lartomany: +/-135°
A-lengely fordulatszéma: 25/55 ford/perc
C-tengely fordulatszama: 80 ford/perc
Aszlalterhelheléség max.: 150 kg

*tandem-hajtas esefen

3-tengelyes maras: max. 750 kg







A kompakt C 12 tipus az Ggyfél-kovetelményeknek megfelelden
egyre kisebb feldllitasi felGletet igényel. A 350 -440-330 mm-es
mozgasi utak kivalo feltételeket biztositanak az 5-oldald/
5-tengelyes marashoz. A kétlépcsés kivitelnek koszonhetéen
a szerszamtar 71 szerszam befogadasara képes.

Munkadarab-meéretek
0 320 x 265 mm

5-tengelyes maras: max. 100 kg

MUSZAKI ADATOK

X-Y-Z mozgastarfomany:
350-440- 330 mm

Fordulalszam: 12000/ 15000 / 18000 /
25000 / 30000 /
42000 ford/perc

Gyorsjaral linearisan X-Y-Z [dinamika):
30 (50) m/perc

Vezerlo: TNC 640

Déntheld koraszlalok:

Csigahajtasu aszlal: 0 320 mm

Dénleési lartomany: +/-115°

A-tengely fordulatszdma: 25 (55) ford/perc [dinamika)
Ctengely fordulatszdma: 40 (80] ford/perc (dinamika)
Aszlallerhelheléseg max.: 100 kg

26
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A C 650 tipus a Hermle cégnek az 5-tengelyes technolégiaban
megszerzett jol bevalt alapkompetencidja szerint készUlt. Erds
és preciz gép, amely megbizhatoan kielégiti a piaci kovetelmé-
nyeket.

Munkadarab-meéretek
0 900 x 600 mm

5-tengelyes maras: max. 1500 kg

Munkadarab-meéretek
1050 x 900 x 600 mm

3-tengelyes maras: max. 3000 kg

MUSZAKI ADATOK

X-Y-Z mozgastartomany:
1050- 900 - 600 mm

Fordulatszam: 15000 / 18000 ford/perc

Gyorsjarat linearisan X-Y-Z:
35 m/perc

Vezerlo: TNC 640

Merev felfogoaszltal: 1250 x 982 mm
Aszlalterhelheléség max.: 3000 kg

Dontheld kdraszlal:

Csigahajtasu aszlal: 0900 x 750 mm
Déntesi lartomany: +/-115°
A-lengely fordulalszama: 25 ford/perc
C-tengely fordulatszama: 25 ford/perc

Aszlalferhelhefdség max.: 1500 kg
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A C 400 tipus a Hermle cégnek az 5-tengelyes technolégiaban
megszerzett jol bevalt alapkompetencidja szerint készult. Erds
s preciz gép, amely megbizhatoan kielégiti a piaci kovetelmé-
nyeket.

Munkadarab-meéretek
D 650 x 500 mm

5-tengelyes maras: max. 600 kg

Munkadarab-meéretek
850 x 700 x 500 mm

3-tengelyes maras: max. 2000 kg

MUSZAKI ADATOK

X-Y-Z mozgastarfomany:
850- 700 - 500 mm

Fordulalszam: 15000 / 18000 ford/perc

Cyorsjarat linearisan X-Y-Z:
35 m/perc

Vezerla: TNC 640

Merev felfogoaszlal: 1070 x 700 mm
Aszlalterhelheldseg max.: 2000 kg

Dénthelé kéraszlal:

Csigahajtasu asztal: 0440 mm 0650x540 mm
Dénteési lartomany: +917-139° | +917-139°
A-lengely fordulalszama: 25 ford/perc | 25 ford/perc
C-tengely fordulatszama: 30 ford/perc | 30 ford/perc
Aszlalterhelheléség max.: 450 kg 600 kg







A kompakt kivitelti C 250 tipus optimalizalt munkatér esetén MUSZA KI ADATUK

specialisan 5-tengelyes megmunkalasokra szolgal. A C 250
tipus 3-tengelyes kivitelben is megfelel a legktlonbdzébb
szakterUletek kihivasainak.

X-Y-Z mozgastarfomany:
Munkadarab-méreltek 600 - 550 - 450 mm
0450 x 355 mm :

Fordulalszam: 15000 / 18000 ford/perc

Cyorsjarat linearisan X-Y-Z:
35 m/perc

Vezerla: TNC 640

Merev felfogoaszlal: 800 x616 mm
Aszlalterhelheldseg max.: 1100 kg

Dénthelé kéraszlal:

Csigahajtasu asztal: 0320 mm 0450 x 360 mm
5-tengelyes maras: max. 300 kg Dénteési tartomany: +/- 115° +/- 115°
A-lengely fordulalszama: 25 ford/perc | 25 ford/perc

z C-tengely fordulatszama: 40 ford/perc | 40 ford/perc
Munkadarab-mérelek Aszlalterhelhetdség max.: 300kg 300kg

600 x 550 x 450 mm

3-tengelyes maras: max. 1100 kg







M| nem bonyolultan hanem
egyszeruen gondolkodunk S|kerre|

SRR e - T/

A Hermle cégnél minden a maras és a kiemelkedd eredmények
korl forog. Mi is erre iranyitjuk eréinket: architekturankat,
strukturankat, gondolkodasunkat, fejlesztéstinket, tervezésin-
ket, szereléslinket, szervizlinket és minden mas egyebet.
Mindazzal, amivel megbirkozunk, amit megvaltoztatunk és opti-
malizalunk, jobba, pontosabba, gyorsabban elérhetéve tesszik
az eredményt - nem teszUink se tobbet, se kevesebbet.
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A legfontosabb muszaki tudnivalok
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Tokéletes! A csavartol a vezéerloig.
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A "Made by Hermle" magas részaranyu sajat gyartast jelent. Ez garantalja a Hermle-gépek
mindségét és megbizhatosagat. Es mindez még a legkeményebb termelési feltételek kozott
eltoltott sok-sok év utan is.

36
37




03.1
A vezerlo

A Hermle-megmunkaldkozpontok a legkllonbozébb tipust vezérldkkel rendelheték. Minden vezérlés kilonbozé
programfunkcidkat kinal, azonban a Hermle szamos kiegészité funkcioval konnyiti meg a programozast és a kezelést.

A standard kivitel mindkét vezérlés esetében tartalmazza a kovetkezoket:
Hermle Navigator - az intuitiv kezelés grafikus kezel6felUlete

Hermle Home - a kezeldspecifikus, egyedileg bedllithatd képernydfelllet
Hermle megmunkalasi beallitasok

Hermle szabalyozo-paraméterek - csak a kovetkez6khoz: TNC 640 - AFC, ACC, 6rvénymaras, CTC, AVD, LAC (Performance-Line
opcid esetén)

Heidenhain Siemens =

Heidenhain TNC 640 Siemens S 840 D sl
- Dynamic Efficiency - Active Chatter Control (ACC), Adaptive Feed - 19%o0s lapos TFT érintéképernyd
Control (AFC), 6rvénymaras - Teljes billentytizet és beépitett gépvezérld tabla
- Dynamic Precision - Cross Talk Compensation (CTC), Active Vibra- - USB és Ethernet interfész
tion Damping (AVD), Load Adaptive Control (LAC) - Folyamatos és flexibilis diagnosztika és a szerviz koncepcié
- 19%o0s lapos TFT érintéképernyd - Kopenyfelulet-transzformacioval, 5 tengelyes transzformacio és
- Teljes billentylizet beépitett hanyattegérrel, USB és Ethernet inter- folyamatkozeli mérés
fész - Kinematic Opt szoftveropcioval (mérdciklus a marasos és dontéses
- Folyamatosan digitalis a HSCI megmunkalasok pontossaganak
interfésznek és az EnDat interfész- fokozasahoz)
nek kdszénhetéen - Szerszamkezelés minden géphez:
- Heidenhain szdveges programozas HOTS

- Az S 840 D sl vezérld esztergalas
Gzemmodra is készult és minden

vagy DIN/ISO szerinti programozas|
- Standard furo- és maraciklusok
- Tapintarendszer ciklusok integralt marasi és esztergalasi
- Szabad konturprogramozas ; folyamatot képes kezelni
- Specialis funkcidk a gyors 3D megmunkalashoz - Operate kezeldfelulet
- A vagasi adatok automatikus kiszamitasa
- Kinematic Opt szoftveropcio (méréciklus a marasos és dontéses

megmunkalasok pontossaganak fokozasahoz) Tovabbi elényok és miszaki adatok a Siemens-flizetekben talalhatok.
- Kiegészitéskeént specialis maraciklusok vannak beépitve, példaul

nagyolas, simitas, beszUras és menetvagas
- Egyszer(en atkapcsolhatd maras Gzemmodrol esztergélas tzem-

modra

Tovabbi elényok és miszaki adatok a Heidenhain-flizetekben talalhatdk.



comfort a Home kepernyove

TNC 640 kezel6pult comfort

Navigator” kezelési koncepcidva



03.1
A vezer
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Ipar 4.0 és Smarl Faclory

Szamos gyartolizem szamara a digitalis atalakulas all a kozéppontban. A Hermle segiti Ont az On altal valasztott Gton, amely
az Ipar 4.0 és a Smart Factory felé vezet. Szamos olyan szoftveres megoldas kinalunk, amelyek fokozzak a hatékonysagot, a
pontossagot és a termelékenységet. Ennek koszonhetden a digitalis megoldasaink finomra hangoljak a valtékat az okosabb

termelés érdekében. Kozosen valasztjuk ki az On Gzemének megfeleld épitéelemeket.

Hermle ,Remote Desktop®

A gépvezérlésrél a haldzatban taldlhato
valamennyi szamitégépre csatlakozhat

és adatokat cserélhet vagy jelenithet meg.

Hermle ,Karbantartasi diagnosztikai
rendszer"

A Karbantartasi diagnosztikai rend-
szerrel torténik a gép allapotanak
folyamatos fellgyelete. A diagnosztikai
rendszer a gép gyors diagnosztizalasa-
ra és a karbantartasi munkak allapottol
flggd meghatarozasara szolgal.

Hermle ,Tool-Management-Control*

Kényelmes, Hermle-gyartmanyu szer-
szamkezeld a Heidenhain-vezérldkhoz.

Hermle ,Operator-Menu-Extension” -
Home képernyd

Kezeldspecifikus, egyedileg beallitha-
to felllet. Minden fontos informacio
lathatd az elsd pillantasra, példaul
orsokiterheltség, HIMS és HACS.

Hermle ,Machine Tuning®

Az intelligens géptuning - a szabalyo-

zO0-parameéterek és a megmunkalasi
beallitasok dinamikus maddositasa.

Hermle ,Operate-Tool-System®

Kényelmes, Hermle-gyartmanyu
szerszamkezel6 a Siemens S 840 D sl
vezérléhoz.

Hermle ,Automation-Control-System"

Kényelmes, a Hermle sajat feladatkeze-
|6 szoftvere.

Hermle ,Information-Monitoring-
Software"

Az Information-Monitoring-Software
segitségével megjelenithet6 a gépek
aktualis allapota és az események
e-mailben tovabbithatok.

Hermle ,Navigator®

Intuitiv kezelés a grafikus feltleten
keresztUl. Az érintéképernyds kezelés-
re optimalizalva. Kozvetlen hozzaférés
szamos fontos informaciohoz, mint
példaul a beallitasokhoz és a karban-
tartashoz.
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Digifalis épitéelemek

A Digital Production, Digital Operation és Digital Service segitségével a digitélis épitdelemek atfogd csomagjat kinaljuk Onnek
annak érdekében, hogy a Hermle megmunkalokozpontok a jové megbizhatd alapjat képezhessék: intelligens feladatkezelés és
atlathato gyartasi folyamatok; okos géptuning, papir nélkuli gyartas és kifinomult technolégiai ciklusok, valamint a tavkarban-
tartas és a preventiv karbantartas lehet6sége. A digitalis épitéelemeink fokozzak a termelékenységet, a kezeldi kényelmet és a
hatékonysagot.

HERMLE
DIGITAL
PRODUCTION

HERMLE
DIGITAL
OPERATION

HERMLE
DIGITAL
SERVICE
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. }| Mi hatékonyan tevekenykedunk:
rendszerszeruen.

i

Mi csapatmunkaban hozunk déntéseket a stratégiai folyama-
tokrol és gyakran "masképpen viselkedlink mint masok". A
‘jobban marni" szlogen szamunkra kotelezettséget és 6szton-
zest jelent arra, hogy minden nap még jobbak legytnk.
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Az automatizalas




Biztos! Tokéletesen jobban marni.
) 1\
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Csak az lehet hosszu tavon sikeres, aki a piacon messzire tekintve cselekszik. Ezért mar a

kilencvenes évek elején megalapitottuk sajat automatizalasi leanyvallalatunkat. Ez kovetkeze-

tesen nyomon koveti a megoldasaink tovabbfejlesztését - az egyszer( automatizalasi kompo-

nensektél kezdve egészen a turn-key projektekig. 44
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04.1 |
Az automatizalas

Az automatizalas témajardl mar mindenki beszél, az mar régen nem csak egy divatos
kifejezés. Mi magunk is gépkinalobdl eljaraskinalova fejlédtink, mert az automatizalas
hatékonysaganak donté kritériumat a teljes kornyezet és a perifériak bevonasaban latjuk.
igy végzédik az, ami a gazdasagos palettacseréls- és intelligens kezelrendszereknél
kezdddik, a legkorszer(ibb robotmegoldasoknal. Mar tébb mint 20 éve képesek vagyunk
arra, hogy egy gépet rugalmas gyartacellava épitsiunk ki.

A PW 150 tipusu
palettacseréld palettataroloja

PW 850 Palettacseréld taroldval

RS 05-2 matricatarolo

RS 2 robotrendsze »
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04.1
Az automatiza

as

PW 850 palettacseréld

RS 05-2 robotrendszer

RS Linear robotrendszer

PW 150 palettacserél6 a cserélési eljarasnal »
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04.2
Minden. Egy kézbo

Megmunkalokozpontok és automatizalasi megoldasok egy kézbdél, magas szinvonall rendszer-kompetenciaval
a tervezésnél, az installalasnal és a szerviz-szolgaltatasoknal egyarant:

« 3+ 4- és 5-tengelyes megmunkalokozpontok, ahol magukat az asztal szerkezeti csoportokat,
a féorsokat és a komplett lemezburkolatot is mi gyartjuk és szereljuk.

« Automatizalasi megoldasok a palettacseréld-rendszerektdl kezdve, a palettatarolokon, szerszamtarakon
és a rugalmas gyartorendszereken at egészen a vevék igényeire szabott turn-key megoldasokig.

Megmunk3alokézpontok ' Kiegeészild tar '




PW 100 paleltacseréld PW 150 paletfacserela




HS flex kezelGrendszer HS flex heavy kezelGrendszer

RS Linearis robolrendszer




2- vagy 3-szoros termelékenyseég. Az RS 2 és az RS 3
robotrendszerekre természetesen a legkllonbézébb
megmunkalasi feladatokat ellat6 megmunkalokozpontok
adaptalhatok. A tarolorendszerek is teljesen rugalmasan
alakithatak ki.




05 | ,
A marasi kultura




Svabok! A feltala

oi szellemtdl a hatekonysagig.

A kérdésre id6kozben mar tobb mint 28 000 valaszt talalhat a vildgon: megmunkalokozpontokeért, amelyek
precizen és meghizhatdan végzik a munkajukat. Mar csaknem kozmondasos svab feltalaloi szellemink és s(r
forgalmazdi és szervizhaldzatunk a vilag osszes fontos orszagaban a helyszinen garantélja a Hermle erényeit. -
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Mi birjuk a terhelést:

orommel.

S e . fe— |

- Avallalati kultarank 6sszetéveszthetetlen és ez a Hel
cégnél érezhetéen él. Minden vevénkre motorként és
dsztonzoéként hat az, amit mi marasi ku!tUré!! értunk.
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Gyarto telephely és a cég székhelye Gosheimben

Kiszallitasi és logisztikai kozpont Gépkiszallitas

Tulajdonképpen kar, hogy egyik-masik fogalom megkopik, de mi teljes joggal
allithatjuk: ott, ahol a precizitas és a mindség eldkerll, a Hermle is biztosan otthon van.

Gosheimben - ott, ahol a Svab-Alb a legmagasabb - szlletik minden Hermle-megmunkaldkozpont.
Egy olyan helyen, ahol a finommechanika és a gépgyartas hagyomanyosan otthonra talalt.



lgazgatdsagi éplilet a cég gosheimi székhelyén

Technologiai és oktatasi kozpont
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06
A gyartas




Hermle! 1300 munkatars, 1 igény:.

csapat, amely talan a vil ‘ ontjait gyartja, a képesség és munka
t koveteli meg. Ez mar az e <omponensek gy sanal k K agyobb
an, a leg /obb el 3| kezdve en 3 probb alkat




06
A gyartas

Lancolt paletta-palyaudvarokat tartalmazo, szamitogép-vezérlésti gyartérendszereink kilonosen
atgondoltan, nagyon rugalmasan, egyedi modon 6ssze vannak hangolva a megoldasainkkal.
Szlkség esetén akar 3 mlszakban is a legjobb mindséget gyartjuk.

Fnprecis,
{

Nl
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A szerelés




Pontosan! Kicsiben és nagyban egyarant.

A milliméteres nagysagu alkatrészektél egészen a 17 tonnas gépagyakig. A Hermle-szerelés
soran az 6sszes komponens nagy pontossagi megmunkaldkozpontokka egyesull.
Tlzetes vizsgalatot kovetéen néhany nap mulva ezek mar kiszallitasra készek.
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A szereles

Minden egyes géplinket olyan szereldteam szereli 6ssze
komplettre, amelyben mindenki személyesen felelésnek érzi
magat az eredmeényeért. Intenziv csoportmunkaban, Gitemezett
szereléssel és folyamatos gyartassal parositva valositunk meg
igy olyan megoldasokat, amelyek kiemelik minéség iranti
igénylnket a vevonél.







08
A szolgaltatasok




Szivesen! Mindig gyorsan a helyszinen - Onokért.

Szolgéltatasi gondok Németorszaghan? De nem vellink! Hermle-csapatként mar évekkel ezel6tt
felismertlk, hogy a szerviz sokkal tobb, mint egy baratsagos, de tudatlan hang a telefonkozpontban.
Szolgéltatasi spektrumunk kiépitése ezért céliranyosan és folyamatosan tortént és torténik.
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08
A szolga

tatasok

Potalkatrész-ellatas néhany oran belll, legyen szo6 Uj vagy régebbi modellekrdl, gyors segitség
szervizcsapatunk kozremUkodésével, tovabba a rendkivul gyakorlati jellegli oktatasi koncepcidk
nalunk éppoly magatol értetédéek mint az értékesitési tanacsadas ott, ahol arra égetéen szik-
ség van. Semmi okunk elégedetten hatraddini - hiszen aki ma felhagy a javulassal, az holnap
mar nem lesz jo.







08
A szolgaltatasok

Nalunk intenziv szaktanacsokat kaphat a marasrél, a programozasrol és a termékeinkkel vald
banasmadrol. Ezek a Hermle-alkalmazastechnika alapvetd szaktertletei, amely alkalmazas-
technika tokéletesen tisztaban van a megmunkalasi folyamatokkal, igy gyorsan és szakmailag
megalapozottan képes tanacsokkal és tettekkel On mellé allni, elméletben és gyakorlatban
egyarant.




“SANWENDER

SCHULE
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Az egesz vilagon

6 kantinens tobb, mint 40 orszagaban &ll rendelkezésére értékesitési és szolgaltato halozatunk
kompetens helyszini szervizzel. A hosszu tavu és partneri Ggyfélkapcsolatokat illetéen, ez az
egyik sikertényezénk.

Jelmondatunk: Kozvetlen értékesités és decentralizalt szerviz, semmi egyéb! A Hermle cég
ezért vilagszerte kizardlag kozvetlenll a vevéi érdekében dolgozik helyszini szaktanacsadassal,
értékesitéssel, oktatassal és hozzaértd szervizzel.

. Hermle AG kozponti gyar

® Hermle leanyvallalatok

® Hermle partnerek
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@ HERMLE

Vertriebs GmbH

) (

ERMLE

Systemtechnik GmbH

) (

ERMLE

Maschinenbau GmbH

) (

ERMLE

Schweiz) AG

) C

ERMLE

WWE AG

) C

ERMLE

Osterreich

) (

ERMLE

Italia S.r.l.

) (

ERMLE

Nederland BV.

) (

ERMLE

Belgique

\

HPV Hermle Vertriebs GmbH

Gosheim, Germany
www.hermle.de

B N
@ HERMLE

Nordic

. -
HLS Hermle Systemtechnik GmbH | H ERM I_E

Gosheim, Germany
www.hermle.de

Hermle Maschinenbau GmbH

Ottobrunn, Germany

www.hermle-generativ-fertigen.de

Hermle (Schweiz) AG
Neuhausen am Rheinfall,
Switzerland
www.hermle-schweiz.ch

Hermle WWE AG
Neuhausen am Rheinfall,
Switzerland
www.hermle-vostok.ru

Hermle Osterreich
Vocklabruck branch, Austria
www.hermle-austria.at

Hermle Italia S.r.l.
Rodano, Italy
www.hermle-italia.it

Hermle Nederland B.V.
Horst, Netherlands
www.hermle-nederland.nl

Hermle Belgien
Belgium
www.hermle-nederland.nl

Southeast Europe

™
@ HERMLE

Ceska Republika

@ HERMLE

USA Inc.

) ©)

ERMLE

México

) (

ERMLE

China

) (

ERMLE

000 BocTok

) C

ERMLE

Polska

\

Hermle Nordic
Odense branch, Denmark
www.hermle-nordic.dk

Hermle Southeast Europe
Sofia, Bulgaria
www.hermle.bg

Hermle Ceska Republika,
Organizacni slozka.
Czech Republic
www.hermle.cz

Hermle USA Inc.
Franklin/WI, USA
www.hermleusa.net

Hermle México S. DE R.L. DE C.V.

Querétaro/Qro, Mexico
www.hermle.mx

Hermle China

Shanghai Representative Office and
Beijing Representative Office, China

www.hermle.de

Hermle Vostok 000
Moscow, Russian Federation
www.hermle-vostok.ru

Hermle Polska
Warsaw branch, Poland
www.hermle.pl
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@ HERMLE

a jobb marasért

Maschinenfabrik
Berthold Hermle AG
Industriestrale 8-12
D-78559 Gosheim

Phone +49 (0)7426 95-0
Fax  +49(0)7426 95-1309

info@hermle.de
www.hermle.de

GesKor Kft.
H-9184 Kunsziget,
F6 ut 47/A

Phone +36 96 200 075

info@geskor.com
www.geskor.com

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk . 03/20/Attekintés/000/HU/ST

Az ebben a brostraban felhasznalt megmunkalasi példakat vevéink kifejezett és szives engedélyével kozoljuk.
Az ebben a brosuraban lévé informaciok csak olyan, altalanos ismertetéseket, ill. teljesitmény-jellemzéket
tartalmaznak, amelyek egy konkrét alkalmazasi esetben nem mindig egyeznek meg az ismertetett vagy abrazolt
formaval, ill. amelyek a termékek tovabbfejlesztése miatt valtozhatnak. A kivant teljesitmény-jellemzdk csak
akkor kotelezo érvényliek, ha azokrol szerzédéskotéskor kifejezett megegyezés szlletik. A képeken lathato gépek
tartalmazhatnak opciokat, tartozékokat és vezérlési valtozatokat.



