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VYROBKY. VYROBKY.

Uvodem

Vazeni obchodni pratelé a zakaznici,
milé kolegyné a kolegove,

nastal dlouho ocekavany cyklicky pokles ve vy-
robé obrabécich stroju a je zesilovan mnoha dalSimi
faktory, které se denné dozvidate z médii. Tento
pokles se tyka i spolecnosti Hermle AG. Presto
se divame do budoucnosti pozitivné. Diky nasi
koncepci Zivé spolecnosti jsme na takovéto vy-
kyvy co nejlépe pripraveni.

Vzhledem k soucasné situaci koronavirové na-
kazy se vedeni spole¢nosti Hermle rozhodlo, ze
zrusi letosni Open House v Gosheimu. Zdravi za-
kaznik(, partnert a zaméstnancl je u spolec-
nosti Hermle AG na prvnim misté. Na zakladé
aktualné dostupnych informaci bylo rozhodnuto
nepodstoupit Zadna rizika. Proto Vas prosime o
pochopeni. Rovnéz cetné narodni a mezinarodni
veletrhy byly presunuty (nasi Ucast naleznete
vzdy aktualné na www.hermle.de/terming).

HS
 HEAVY

automatizacni Feser! AUTOMATIZACE V TEZKE VAZE.

I

Mam vsak i pozitivni zpravy. S nasim manipulacnim
systémem HS flex heavy s prepravni hmotnosti az
1200 kg a dvéma moduly zasobnik( pro maxi-
malné 18 palet, ktery lze prfipojit ke Ctyrem
rdznym obrabécim centriim, se i nadale disledné
ubirdme cestou vyvoje hospodarnych automati-
zacnich reseni. Podrobné informace naleznete v
tomto vydani.

Cely tym Hermle, vCetné mé, vam i sobé preje,
aby problém s koronavirem v pristich mésicich
odeznél a abychom vsichni na firemni, narodni i
mezinarodni Urovni mohli opét délat to, co nejlépe
umime - pro Hermle to znamena stavét dobré a
spolehlivé stroje, s nimiz budete dosahovat
perfektnich vysledkd.

S pratelskym pozdravem

PERFORMANCE-LINE. HIGH-PERFORMANCE-LINE.

Mnoho nasich zékaznikl v soucasné dobé bojuje s nedostatkem kvalifikova-
nych pracovnikd, zatimco globalni konkurence zvysuje tlak na naklady. Zde
mohou pomoci stroje s automatizaci. Proto se jejich podil ve vyrobnich halach
bude pravdépodobné i nadale zvysovat. Pro dlouhodobou konkurenceschopnost
potrebujete flexibilné pouzitelné reseni, jako manipulacni systém HS flex heavy
od firmy Hermle. HS flex je mimochodem k dispozici i ve varianté 450 kg.

Vas Franz-Xaver Bernhard
reditel divize prodeje, vyzkumu & vyvoje

AUTOMATIZACE S HS FLEX HEAVY

C 32/C 400 - OBROBKY AZ DO 800 KG*/ 600 KG
C 42 /C 650 - OBROBKY AZ DO 1200 KG*

* pri nakladani stroje jerabem jsou mozné mnohem vétsi hmotnosti obrobkd




VYROBKY. VYROBKY.

STRUKTURA SYSTEMU

1 Zasobnikovy modul 1a 2 - 6-9 obrobkU ve trech regalovych uUrovnich -
individualné konfigurovatelnych (smiseny provoz) 3 - ’

2 Zasobnikovy modul 2
(doplnkoveé)

3 Primé nakladani jerabem
do stroje az do 1 500 kg

Osazovaci stanoviste
4 v v v /4
(doplnkové otocné)

5 Optimalizovany pristup
do pracovniho prostoru

Rozmeéry obrobku max.
. ’
X. 1] 800 mm
1200 k Sirka 800 mm

vyska 700 mm
hloubka 630 mm

HS FLEX HEAVY - FAKTA

Konfigurace
Vase reseni nakonfigurujeme jen s nékolika Udaji - stroj, naklapéci oto¢ny stul, palety a zasobnik

+ Automatizacni reseni pro ctyri modely strojt « Osazovaci stanovisté (doplnkoveé ototné) - pro ergonomické

. : , g : \ni & imc Rozmeér palet
« Perfektni ergonomie - pro prace v sefizovacim a osazovani paralelné s hlavnimcasem P

automatickém provozu + Dotykovy panel s integrovanym softwarem HACS

« Optimalizovany, uzivatelsky prijemny pristup k obrabécimu (Hermle-Automation-Control-System) pro obsluhu

centru -manualni prace na stroji pri sou¢asném osazovani + Nakladani jerabem - neomezené na osazovaci stanovisté
HA e SRS G S 500x500mm  630x500mm  500x500mm  630x630mm O CE 0750 mm
« Optimalni pro vyrobu jednotlivych dilt a malych sérii - + Jednoducha a rychla instalace a uvedeni do provozu

vysoce flexibilni jiz od jednoho kusu + Neni zapotrebi ukotveni stroje k zemi

« Nakonfigurovat |ze aZz dva zasobnikové moduly - mozny
smiseny provoz palet 800 kg 1200 kg



VYROBKY.

TRADIENI.
PRUKOPNIK.

PREHLED AUTOMATIZACNICH RESENI HERMLE.

Cely obor se zajima, zda a pro¢ by se mél automatizovat. Cinili jsme
totéZ u nas v Hermle - pred vice nez 20 lety. V Gosheimu se jiz nejedna
o tom proc, ale jen kde a jak.

PrapUvodni nejjednodussi feSeni automatizace a manipulace byla jiz v
poloviné devadesatych let prevedena do vlastni dcefiné spolecnosti. At
jiz jde 0 manipulacni systémy, vymeniky palet, robotické systémy nebo
komplexni projekty, u Hermle obdrZite optimalni feseni pro automatizaci
vaseho podniku z jednoho zdroje.

Vase vyhody diky automatizaci Hermle
* \ysSi vyuziti

 Vétsi vyrobni kapacita

* Minimalizovana hodinova sazba stroje
 KratSi doba zpracovani zakazky

* Mensi vazany kapital

e Méné prostoju

* Lepsi rozdéleni Casu

Manipulacni systémy

Pro dosazeni Uspory nakladd a casu auto-
matizujte manipulaci s obrobky nejriiznéjsich
tvary, velikosti a hmotnosti pomoci manipu-
lacnich systémd.

Vymeéniky palet

Zlepsete produktivitu svého obrabéciho centra
Hermle pouzitim vyménikl palet s modular-
nimi systémy zasobniku.

Robotické systémy

At uz se jednd o manipulaci s paletami nebo
o vymenu obrobkt - s nasimi flexibilnimi ro-
botickymi systémy posunete svou vyrobu
na vyssi uroven.

Linearni zretézeni

Planujete novou vyrobni linku nebo propojeni
nekolika obrébécich center Hermle? Spole¢né
najdeme perfektni reseni pro vas podnik.

Rizeni prace

| kdyZ jsou automatizacni rfeseni vzdy indi-
vidualni, software je stale stejny. Diky intu-
itivnimu ovladani pomaha systém HACS ob-
sluze stroje pfi jejich kazdodennich Ulohach a
umoznuje ji inteligentni zpracovani zakazky.

VYROBKY.

© PwW 3000



ROSEN

empowered by technology

EUROIMMUN meesesws

a PerkinElmer company

UZIVATELE.

UZIVATELE.

PRESNOST
PRO ZKOUMANI
PROTILATEK.

zleva doprava Martin Rateike (vedouci divize Konstrukce, vyroba a montaz), Alexander Schmalz (ve
Sven Beckenfelder (programator a obsluha 5osych frézovacich centrer), vsichni z firmy EUROIMMUN AG, Th

PIPELINE
IHREN MOLCH.

Variabilni tésnici prvky umoznuji inspekcnimu jezkovi priichod
potrubim rdznych rozmérd

uci oddéleni Triskové obrabéni a vyroba)
1as Mielke (HPV Hermle Vertriebs GmbH).

EUROCIMMUN vyviji a vyrabi pristroje pro plné automatizovanou Iékarskou diagnostiku. Potrfebné soucasti se frézuji na 5osych obrabécich
centrech Hermle. Automatizacni reseni HS flex pritom zvysuje flexibilitu spektra dild a planovani vyroby a minimalizuje prostoje.

Molekularni diagnostika infekce analyzuje nejmensi mnozstvi DNA
z bakterii nebo vird. Vyvoj potfebnych cinidel a pristrojl je zalozen
na procesech, které vyzaduji absolutni presnost a rozsahlé know-

-how. Oboji poskytuje EUROIMMUN AG.

nahore EUROIMMUN vyrabi vSechny dily pro svij plné automaticky mikroskop na
obrabécich centrech Hermle. vpravo 75 procent dilt se frézuje z hlinikovych poloto-
var( - jako tyto sestavené dily krytu

,Nasi specialitou je, ze vyvijime a nabizime nejen diagnostiku, ale
také efektivni automatizacni feseni pro laboratore®, vysvétluje
Martin Rateike, vedouci divize konstrukce, vyroby a montaze ve
firmé EUROCIMMUN AG Patri k tomu napfiklad i plné automaticky
mikroskop s pocitacoveé podporovanym vyhodnocenim imunofluores-
cencni technologie. Rateike je vystudovany biomedicinsky technik a
od zacatku se vénuje konstrukcei pristrojl. Jiz v roce 2012 objednal
prvni obrabéci centrum od firmy Hermle - stroj B 300 U. ,Predtim
jsme investovali do frézovaciho stroje od jiného vyrobce a byli jsme
zklamani, pokud jde o spolehlivost”, vzpomina Rateike. ,Vypadky
stroje nelze nikdy vyloucdit, ale musi byt mozné je vzdy rychle a
jednoduse odstranit.”

Specialista na laboratorni diagnostiku v souc¢asné dobé vyrabi 300
az 500 sériovych pristrojd rocné. Kromé toho také nejriznéjsi
vyrobni zafizeni pro vyrobu diagnostickych systému ve vlastni
firmé. ,Udaje o vyrobé silné kolisaji - nemdzeme tedy nic planovat
dlouhodobg®, vysvétluje Martin Rateike. ,Abychom zvétsili verti-
kalni rozsah nasi vyroby a presto vyrabéli flexibilné, hledali jsme
pred dvéma lety frézovaci centra s pfipojenou automatizaci.” Ra-
teike byl skepticky vUuci prikoupenym systémim, které by nepo-
chazely z jednoho zdroje - obaval se pfili$ dlouhych prostoja v pri-
padé poruchy a nevyjasnéné odpovédnosti.

,TAKZE S DUVEROU V SERVIS
HERMLE JSME SE ODVAZILI
RISKOVAT A OBJEDNALI STROJ C
32 U SNOVYM AUTOMATIZACNIM
RESENIM." 1 e

PROTOTYP, KTERY PRESVEDCIL

Pri navstévé ve firmé Hermle v
unoru 2017 si odpovédni pra-
covnici  firmy EUROIMMUN
mohli  prohlédnout prototyp
systému HS flex. ,Koncepce se
nam zdala velmi slibna. Takze s
ddvérou v servis Hermle jsme se
odvazili riskovat a objednali stroj C
32 U s novym automatiza¢nim fesenim®,
vysvétluje vedouci divize.

5
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Nezkracené clanky si mizete precist na www.hermle.cz v ¢asti Média / Zpravy uzivatel.

Obrébéci centrum s HS flex se ukazalo jako idealni reseni pro EU-
ROIMMUN . ,MUzZeme rychle a presné vyrabét razné dily ve variabil-
nich poctech kusu. Z tohoto dlvodu jsme také béhem dvou let u firmy
Hermle objednali dal3i tfi frézovaci centra s automatizaci HS flex.”

Jeden pracovnik se zpravidla staré o dva stroje a v dobé Spicky do-
konce o tfi stroje souc¢asné. V kombinaci s bezobsluznymi sménami
ziskava EUROIMMUN cenny prostor pro planovani vyroby. Obrobky
jsou v obrabécim procesu od 20 minut az do Sesti hodin. Diky sys-
tému HS flex probiha osazovani a nakladani do zasobnik( palet jen
v poloving jedné smény, aniz by se musel prerusit proces obrabéni.

,Stroje Hermle zvysily nads vertikalni rozsah vyroby - nyni obrabi-
me frézované dily z 98 procent sami, coz $etfi ¢as a penize,”
shrnuje Rateike. Automatizace umoznuje bezobsluzné smény a po-
maha se dobfe vyrovnat s ¢asovymi $pickami. Ctyfi frézovaci cen-
tra s automatizaci HS flex poskytuji firmé EUROIMMUN jistotu, ze
bude moci vyrabét nezavisle a flexibilné a nebude muset vydavat
své technologické know-how.

b
. =

Firma ROSEN vyviji inspekéni zarizeni pro potrubi. Cilem investice do Ctyr obrabécich center C 42 U od firmy Hermle s jednim robo-
tickym resenim automatizace bylo umoznit rychlejsi a flexibilnéjsi vyrobu ve vlastni firmé. Systém presvédcil, takze firma Hermle poz-
déji instalovala stejnou kombinaci jesté jednou.

,Kone¢né u nas jde hlavné o data’, vysvétluje Nico Goolkate, Alter-
native Manager Shop Floor Machining u spolec¢nosti ROSEN Tech-
nology and Research Center GmbH. Minéna jsou namérena data,
shromazdeéna technologicky narocnymi inspekénimi a Cisticimi pisty,
takzvanymi jezky. Tato zafizeni jsou hlavnim predmétem cinnosti
skupiny ROSEN a témér kompletné se vyvijeji a vyrabi v centrale v
Lingenu (Ems) Rodinna spolecnost byla zaloZzena v roce 1981. Dnes
firma Rosen se 3 300 zaméstnanci plsobi ve vice nez 120 zemich a
vyviji inspekéni feseni pro potrubi a odpovidajici mérici pristroje.

VYZVA: RYCHLEJSI A FLEXIBILNEJSI VYROBA

Vertikalni rozsah vyroby je v soutasné dobé 85 az 90 procent,”
vysvétluje zastupce vedouciho vyroby Johannes Bolmer. Velmi k
tomu prispiva osm 5osych obrabécich center od spolecnosti Her-
mle AG s pripojenou automatizaci. V roce 2016 to vSak vypadalo
jinak: ,Stali jsme pred Ukolem zvysit produkci se stejnym poctem
zaméstnanc(. Zaroven by nase vyroba méla byt rychlejsi a flexibil-
dily i nova inspekéni zafizeni vsak musi byt k dispozici v kratké
dobé. Dosavadni vyroba na stavajicich samostatnych strojich -
vcetné C 20 od Hermle - sice splhovala vysokeé pozadavky na kvalitu
a presnost, ale neposkytovala dostate¢nou kapacitu.

,NA JEDNOM VELETRHU
PREDSTAVILA FIRMA

HERMLE SVA AUTOMATIZACNI
RESENI. TATO PREZENTACE
SPLNOVALA POZADAVKY
NASEHO HLEDANL® o costeee

zleva dopravaAndreas Hartter (HPV Hermle Vertriebs GmbH) s Michaelem Schnittkerem (Process Professional FTY), Daniel Geers (Teamlead Automation), Nico Goolkate (Alter-
native Manager Shop Floor Machining) a Johannes Bolmer (Process Professional) ze spole¢nosti ROSEN Technology and Research Center GmbH. vpravo Dal$i ¢tyfi stroje C 42
U budou brzy propojeny robotickym systémem RS 2 L.

,Na jednom veletrhu predstavila firma Hermle sva automatizacni
feSeni. Tato prezentace splhovala pozadavky naseho hledani”,
vzpomina Goolkate. Co ho a jeho tym presvédcilo: Automatizacni fe-
Seni ¢asto ke svym strojlm kupuji vyrobci frézovacich stroju, ¢imz
se vsak nevytvori jednotny systém. ,Oproti tomu firma Hermle,
jako kompletni dodavatel, splfuje nase pozadavky: Vse pochazi z
jediného zdroje, takze se o nas tato firma od zacatku do konce
nepretrzité a kompetentné stard‘, zddraznuje vedouci vyroby.
,Firma Hermle nam nabidla pfesné to, co jsme v té dobé potrebovali.*

V roce 2016 to byla ¢tyri Sosa obrabéci centra typu C 42 U, ktera
jsou pomoci robotického systému RS 2-L propojena do plné inte-
grované flexibilni vyrobni bunky. Softwarové reseni Soflex porizuje
strojova a provozni data, organizuje dostupnost provoznich pro-
stredkll a prebira podrobné planovani a fizeni zakazek. Program
komunikuje jak s obrabécimi stroji, tak i s internim firemnim systé-
mem CAD/CAM a ERP.

ZECTYRJETO NYNI OSM

Ve firmé ROSEN doufali, Ze automatizace ztrojnasobi jejich vykon.
Toto ocekavani vsak bylo prekonano, takZe odpovédni pracovnici
vyprojektovali vys$s$i vyvojovy stupen - dalsi ctyri stroje C 42 U s
robotickym systémem RS 2-L a regalovou vézi. Dalsim rozhoduji-
cim faktorem byla neomezené vysoka presnost a kvalita frézova-
nych dild a spoluprace s vyrobcem stroje. ,Hermle nam vzdy
ochotné nasloucha, kompetentni servis byl vzdy rychle na misté’,
pochvaluje si vedouci vyroby.

Dnes probiha proces hladce: Kreativni napady vznikaji v Uzké
spolupraci mezi inovacnim centrem a vyrobou. Konstrukce pomoci
programovani CAD/CAM prenasi navrhy do stroji Hermle. Nasle-
dujici den je objednand soucast pripravena pro Ccisticiho jezka,
ktery muUze okamzité zajistit bezproblémovy a efektivni provoz
zafizeni.
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+AUTOMATIZACE
JIZOD 1 KUSU-TO )E

EXTRA TRIDA."

HOFMANN

IHR IMPULSGEBER

hofmann-impulsgebe

zleva doprava Benjamin Schuh (HPV Hermle Vertriebs GmbH) a Markus Graf (vedouci vyvoje procest) a Bastian Girg (vedouci marke-

tingu + komunikace) ze spole¢nosti Werkzeugbau Siegfried Hofmann GmbH.

Tvarovaci frézovani je jednim z poslednich a nejnaroc¢néjsich procesnich krokd pri vyrobé vstrikovacich nastrojl. Vyrobce nastrojU a
strojU Hofmann spoléha na vyrobni bunku se c¢tyrmi frézovacimi stroji typu C 42 U vcéetné Cisticiho a mériciho systému, pripojeného

pomoci robota.

Technologicky prikopnik ve vyrobé nastrojl a strojd se vyvinul z
femesIné vyroby tvarecich nastroju, kterou Siegfried Hofmann zahdjil
v roce 1958 ve svém zahradnim domku. Mezitim je spolecnost Lich-
tenfelser vedena jiz tieti generaci Stefana Hofmanna a nabizi komplex-
ni feseni, od vstrikovacich nastrojd az po Uplnou automatizaci procesu
vstrikovani.

nahote Obsluhujici stroje Kevin Stark je odpovédny za osazovani nastrojt a obrobku a
za kontrolu vysledk méreni. dole Markus Grdf je si jisty: ,Na trhu neni mnoho stroj(,
které dokazi tak presné opracovat 3D obrysy v kalené oceli.” vpravo Pro riizné plasto-
vé komponenty, jako je tento kryt Zehlicky, konstruuje Hofmann naradi s talifovym
kotoucem.

BEZCHYBNY TOK DAT VE VYROBNIM PROCESU

,Pro nas je dulezité udrzet se na technologické $picce’, vysvétluje
Markus Graf, vedouci vyvaoje procesl u spolecnosti Werkzeugbau
Siegfried Hofmann GmbH. Jak pfi vyrobé strojd, tak i pfi vyrobé
nastrojii je hnacim motorem téma automatizace. Zni to trivialné,
ale neni to tak jednoduché, protoZe vyroba forem je ve skute¢nosti
¢istym remeslem. ,Tvareci nastroje jsou zpravidla unikaty, kterych
vyrabime jen jeden, maximalné dva kusy. Toto automatizovat je
velka vyzva“, zddraznuje Graf. Spolecnost tomuto ,mamutimu tkolu®
uspésné celi jiz nékolik let: Je-li po vyprojektovani objednan novy
tvareci nastroj, priradi centralni systém MES rdznym pracovistim
data nezbytna pro prislusné kroky obrabéni. Organizuje rovnéz
zpétny tok dat napriklad z provedenych meéreni, tato data jsou
automaticky hlasena zpét do systému - prakticky jsou tak vylouceny
preklepy.

,NA STROJICH HERMLE
VYRABIME JIZ 20 LET A VIME,
ZE SE MUZEME SPOLEHNOUT
NA PRESNOST, STEJNE JAKO
NA SERVIS A TECHNICKOU
PODPORU." v oo

Aby bylo mozné optimalizovat i tfiskové obrabéni tvarovanych
vyliskd, investoval Hofmann v roce 2013 do dvou stroj C 50 U
spolecnosti Maschinenfabrik Berthold Hermle AG, které jsou auto-
matizované pomoci robotického systému RS 3. ,Na strojich Hermle
vyrabime jiz 20 let a vime, Ze se mUzeme spolehnout na presnost,
stejné jako na servis a technickou podporu®, vysvétluje Markus Graf.

Nezkracené clanky si mizete precist na www.hermle.cz v ¢asti Média / Zpravy uzivatelQ.

AUTOMATIZACE PRO VYSOCE PRESNE JEDNOTLIVE DILY.

Kdyz chtéla spole¢nost Hofmann v roce 2017 dale rozsifit své vy-
robni kapacity, odpovédni zastupci se proto znovu rozhodli pro au-
tomatizacni reseni Hermle: Linearni linku s robotem a Ctyfi stroje
C 42 U. ,Presné se nam hodi do haly", vtipkuje vyvojovy manazer
a vysvétluje, ze 5o0sa obrabéci centra maji vzhledem k velikosti
stroje nejvétsi pojizdéci drahu a idealné se hodi pro celé spektrum
dilG. ,Kromé toho na trhu neni mnoho zarizeni, ktera dokazi tak
presné opracovat 3D obrysy v kalené oceli." A to je dllezité. Pro-
toze na ctyrech strojich C 42 U se provadi pouze finalni obrabéni
vytvrzenych tvarovanych vylisk(. ,Tento krok trvéa jednu az 50
hodin, a proto potrebujeme stroj, ktery po dlouhou dobu udrzi kon-
stantni preciznost a presnost bez ohledu na vlivy prostredi, jako je
teplota nebo pouzité chladici mazivo®, zdtraznuje Graf.

| kdyz on a jeho tym védeéli, co maji ocekavat, vysledek je prekvapil.
Systém RS-L uvolnil vice

kapacity, nez se ocekava-
lo. Ctyfi stroje C 42 U
navic pracuji z¢asti az
dvakrat rychleji nez
starsi stroje - a to
tak presné, ze
Hofmann  musi
provadét podstat-
né meéné dokonco-
vani. K tomu se musi
pripocitat ¢asova Uspora
dosazena automatizaci. ,Ted
uz nas brzdi jen osazovani®, po-
znamenava Markus Graf na zavér.

PIESSLINGER

ELCHAL | PULYEREESCHICHTUNG
ALLROMPONEMTEN | WERK ZEUGHALI

AUTOMATIZACNI
RESENi NAVZDORY
PREKAZKAM.

UZIVATELE.

- HEKMLE

piesslinger.at

Roboticka bunka je fizena z fidiciho pocitace

Firma Piesslinger se specializuje na povrchovou Upravu hliniku. Pri automatizaci vyroby dild pomahala firma Hermle a prokazala:
Rdzné tolerance a choulostivé povrchy nemusi byt kritériem pro vylouceni bezobsluzného obrabéni.

Firma Piesslinger je jednim z nejstarsich provoz( v Rakousku. Jeji
koreny sahaji az do kovarny kos, ktera byla zalozena v hornora-
kouském Mollnu v roce 1553. Dnes je rodinna spole¢nost s vice
nez 400 zaméstnanci specialistou na hlinikové komponenty a po-
vrchové technologie

V divizi hlinikovych komponent se priblizné 90 zaméstnanct
zabyva hlavné tim, Zze mechanicky dale zpracovava hlinik na profi-
lové a plechové zakladné. Zakaznici pochazeji z oblasti sanitarni,
zdravotnické techniky, sportu a audio systémd. ,PUsobime pre-
vazneé v odvétvi s vysokymi cenami - velké zakdzky tedy zahrnuji
maximalné 100 000 kusG rocné, pricemz typické vyrobni davky
se pohybuji od 200 do 1 000 kusd,” vysvétluje Roland Hackl,
vedouci divize hlinikovych soucasti ve firmé Piesslinger. Za abso-
lutné nejsilngjsi stranku povazuje rozsahlé vyrobni moZnosti, poci-
naje triskovym obrabénim pres razeni, ochybani nebo ohranovani,
az po nasledné zpracovani povrchu, jako je brouseni, lesténi nebo
kartacovani, praskové nastriky nebo eloxovani.

PROJEKT AUTOMATIZACE PRO ZAJISTENI LOKALITY

Spole¢nost Piesslinger chtéla priblizné pred tremi lety zahdjit auto-
matizovanou vyrobu dil(, aby zdstala konkurenceschopna v ob-
lasti mechanického obrabéni. ,Cilem tedy bylo umoznit hospodar-
néjsi vyrobu urcitych plechovych nebo profilovych dili pomoci
automatizace triskového obrabéni a zaroven efektivné vyuzit nové
obrabéci centrum,” vysvétluje Hackl. Vyzvou tedy nebyly jen malé
pocty kusu. ,Jako velky problém v nasem projektu se ukazalo to,
ze praveé u nasich extrudovanych profil mame tolerance + 5/10
milimetru. Dily vSak musi byt nakonec vyfrézovany s presnosti na
+ 1/10 milimetru. Tyto rozdily v toleranci musely byt zmirnény
vhodnymi pfipravky a inteligentni koncepci upnuti, “vysvétluje
vedouci divize.

Hermle presvédcila Piesslingera sofistikovanou koncepci zaloZzenou
na standardnich resenich: stroj C 42 U, automatizovany robotickym
systémem RS 2. ,Rozhodujici byla také dobra koncepce servisu s

vlevo Robot umi do stroje C 42 nakladat a vykladat zakladni desky, palety nebo i jednotlivé dily. Burika tak mGze byt velmi flexibilné vytizena. vpravo Roland Berger, vedouci vyroby
u firmy Piesslinger

,NASI BUNKU MUZEME
VYUZIVAT NA 100 % A STALE
VICE SOUCASTI MUZEME SAMI
PREVADET NA NOVOU
KONCEPCI VYROBY.
AUTOMATIZACNI RESENI HERMLE
BYL NAPROSTO SPRAVNY KROK
DO BUDOUCNOSTL foa sereer

vysokou dostupnosti ndhradnich dild a flexibilni kompletni feseni z
jednoho zdroje”, vysvétluje Roland Hackl. Kromé toho se celé spekt-
rum dilG u firmy Piesslinger dokonale hodi do nového reseni Hermle.
Hodi se tak dobre, Ze obrabécim centrem prochazi nejen pét specifi-
kovanych produktd, ale jiz i dalsi dily. ,0becné mizeme na stroji
Hermle C 42 U vyrobit asi 70 az 80 procent naSich soucasti. Nase
vyrobni strategie se v soucasné dobé postupné presouva smérem k
automatizaci - proto uvazujeme o rozsireni systému o dalsi stroj
C 42", spokojené dodava Hackl.

CILE VICE NEZ SPLNENE

Ve firmé Piesslinger nyni plné vyuzivaji obrabéci centrum dodané v
breznu 2019 a do nové vyrobni koncepce prenaseji stale vice kom-
ponent. ,Pro nas je milnikem novy zavod. Podarilo se ndm udélat
velky krok do budoucnosti a zajistit automatizovanou vyrobu dild,
ktera zase naopak posili nasi lokalitu, “zddraznuje Roland Hackl.
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zleva doprava Jargen Jessen, vedouci prodeje Hermle Nordic, a Henrik B. Jensen, technicky reditel
VMV, pred nové instalovanym strojem C 32 U Hermle.

Za Ucelem rozsifeni své vyrobni kapacity se dansky vyrobce strojd a nastroji VMV Teknik rozhodl in-
vestovat do nového 5osého obrabéciho centra od spole¢nosti Hermle. Od lorského roku stroj C 32 U

spolehlivé a presné zpracovava i slozité zakazky.

,Nasi zakaznici k ndm prfichazeji s vysokymi naroky na kvalitu a presnost”,
tika Henrik Brejning Jensen. Je technickym reditelem spolecnosti VMV Teknik
ApS ve Vejle, priblizné 70 km jizné od Aarhusu.

Dansky specialista na obrabéni vyrabi nastroje pro primysl plastd, jakozZ i
dily strojG a obrobky, mimo jiné i pro pobrezni primysl a pro strojirenské
podniky. Jensen shrnuje soucasné vyzvy pro vyrobce nastrojd: ,Aby obrobky
meély pozadovanou presnost, je ddlezity kazdy krok - od vyprojektovani a
méreni az po presné obrabéni.* Nakonec zakaznik obdrzi komplexni obrobky z
titanu, inkonelu a dal$ich materiald. Strojovy park musi byt odpovidajicim
zpUsobem univerzalni a spolehlivy: Kromé soustruhd jsou pro obrabéni k
dispozici také 3 a 4osa frézovaci centra - véetné jednoho starsiho obrabéciho
centra C 40 U od firmy Maschinenfabrik Berthold Hermle AG.

Vzhledem k rostouci poptavce jsme museli vyvinout koncept, ktery by nam
umoznil dale rozsifovat nase vyrobni kapacity,” fika Jensen. Rozhodnuti o
50sém frézovacim centru bylo ucinéno rychle, stejné jako volba vyrobce.
,Protoze jsme jiz méli velmi dobré zkusenosti s C 40 U, rozhodli jsme se znovu
pro stroj Hermle," vysvétluje technicky feditel. Firma VMV Teknik tak v
minulém roce objednala jedno 5osé frézovaci centrum typu C 32 U.

Obréabéci centrum rady High-Performance-Line je vybaveno kompaktnim
vietenem, které dosahuje maximalni rychlosti 25 000 otacek za minutu.
Kromé toho si dansky vyrobce nastrojd objednal jednoduchy pridavny zasob-
nik, aby ziskal misto pro 192 dalSich nastrojl, a vnitrni chlazeni 80 bar. Na
stroji C 32 U mohou presné obrabét velké obrobky o hmotnosti az 300 kilo-
gramU a rozmérech maximalné 650 x 420 milimetrd (prameér x vyska). Firma
VMV Teknik nechala navic novy stroj pripravit pro dovybaveni manipulac¢nim
systémem HS flex Hermle. To znamend, Ze nic nebrani budoucimu kroku
smérem k automatizaci.

.NASI ZAKAZNICI K NAM
PRICHAZEJI S VYSOKYMI NAROKY
NA KVALITU A PRESNOST“ Henrik Brejning Jensen

VYHLEDOVE VETSI STROJ

Vyhlidka na rozsifeni manipulacnim systémem Hermle vSak neni vsechno.
,UzZ premyslime o tom, kdy mizeme zahdjit dalsi investici. V hledacku mame
dalsi 50sé obrabéci centrum Hermle - tentokrat vétsi konstrukéni Fadu®, pro-
zrazuje Jensen a pokracuje: ,Rozhodujici pfitom je, abychom s timto strojem
dokazali presné a zaroven produktivné resit slozité ukoly. To se nam se
strojem Hermle ur¢ité podafi.

Nezkracené clanky si mizete precist na www.hermle.cz v ¢asti Média / Zpréavy uzivatelU.
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